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NAVOD NA POUZITIE

BEZPECNOSTNE ZASADY, PREVADZKA A UDRZBA

PRE

JEDNONOSNIKOVE MACKY

typ Z 410-A, Z 410-B — nosnost’ 1t, 1,6t, 3,2t a 5t

typ Z 410R-A, Z 410R-B — nosnost’ 1t
typ Z 410-A — nosnost’ 7,5t a 10t

Pred pouzitim vyrobku si dékladne precitajte tento navod na pouzitie. Obsahuje
dolezité bezpecnostné pokyny a pokyny na pouzitie, inStalaciu, prevadzku a udrzbu
vyrobku. Zabezpecte, aby tento navod na pouZitie mali k dispozicii vietky

zodpovedné osoby.

Udrzujte pre d’'alSie pouzitie !
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1. DEFINICIA

NEBEZPECENSTVO Nebezpeéenstvo: poukazuje na bezprostredne

nebezpecnu situaciu, ktora spdsobi smrt' alebo vazne zranenie,
pokial sa jej obsluha nevyvaruje.

n LGNS Varovanie: poukazuje na mozZnu nebezpe&nu situaciu, ktora by
mohla spdsobit smrt alebo vazne zranenie, pokial by sa jej
obsluha nevyvarovala.

n Upozornenie: poukazuje na moznu nebezpecnu situaciu,
ktora by mohla spdsobit drobné alebo lahké zranenia, pokial
by sa jej obsluha nevyvarovala. Upozornenie mdze tiez
varovat pred nebezpelnymi praktikami.

Nosnost’” (Q): je maximalna dovolena hmotnost bremena (medzné pracovné
zatazenie), ktorym je mozZné =zatazit macku pri manipulacii za podmienok,
stanovenych tymto navodom.

2. UCEL ZARIADENIA

2.1. Macka jednonosnikova typ Z 410-A, Z 410-B — nosnost’ 1t, 1,6t, 3,2t a 5t a jej
modifikacia typ Z 410R-A, Z 410R-B — nosnost’ 1t a typ Z 410-A — nosnost’
7,5t a 10t (dalej len macka) je kon$truovana na horizontalne posuvanie po
prirubach I-nosnikov. Je uréena predovSetkym na zavesenie ruénych zdvihadiel
firmy BRANO prislusnej nosnosti. ZataZzenie nesmie presiahnut udanu pripustnu
nosnost.

2.2. Macka svojou konStrukciou vyhovuje poZiadavkam, stanovenym Smernicou
Eurépskeho parlamentu a Rady 98/37/ES v zneni Ceského technického
predpisu - Nariadenia viady ¢&. 24/2003 Zb. v platnom zneni i poZiadavkam
harmonizovanych Ceskych technickych noriem CSN EN ISO 12100 - 1, CSN EN
ISO 12100 - 2,CSN EN 1050 a CSN EN 13157.

2.3.Macka svojou konStrukciou vyhovuje poziadavkam, stanovenym pre skupinu
zariadeni |. (banské) kategorie M2 podfa Smernice Eurépskeho parlamentu a Rady
94/9/ES v zneni Ceského technického predpisu - nariadenie vliady €. 23/2003 Zb.
v platnom zneni i poziadavkdm harmonizovanej Ceskej technickej normy CSN EN
13463-1 a spifia podmienky pre pouZitie v prostredi ,nebezpeéné atmosférické
podmienky 2 podla CSN EN 1127-2 s obmedzenim podla narodného predpisu —
vyhlasky CBU ¢&.22/89 Zb.§ 232 ods.(1) ¢) do 1,5% koncentracie metanu.

2.4 Macka svojou konStrukciou vyhovuje poziadavkam, stanovenym pre skupinu
zariadeni Il. (nebanské) kategorie 2 a 3 podfa Smernice Eurépskeho parlamentu
a Rady 94/9/ES v zneni Ceského technického predpisu - Nariadenia vlady &.
23/2003 Zb. v platnom zneni i poziadavkdm harmonizovanej Ceskej technicke;
normy CSN EN 13463-1 a spifia podmienky pre pouzitie v prostredi ,zéna 1 a
zbna 21 “zéna 2 a zéna 22° podla CSN EN 1127-1.

Pozn.: Clanky 2.3. a 2.4. platia pre vyrobu macky do prostredia s nebezpe&enstvom

vybuchu.



3. BEZPECNOSTNE ZASADY

3.1. SUHRN BEZPECNOSTNYCH ZASAD

Pri posuvani s nakladom existuje nebezpefenstvo, zvlast v pripade, kedy nie je
macka pouzivana spravnym spésobom alebo je zle udrziavana. PretoZze nasledkom
tohto by sa mohla stat nehoda alebo vazne zranenie, je potrebné pri praci s mackou,
pri jej montazi, udrZzbe a kontrole, dodrziavat' zvlaStne bezpecnostné opatrenia.

1 [IVAROVANIE

NIKDY nepouzivajte macku na prepravu ludi.

NIKDY neprepravujte naklady nad ludmi alebo v ich blizkosti.

NIKDY nezdvihajte a neprepravujte naklady o va¢sej hmotnosti, ako je nosnost

uvedena na macke.

VZDY sa presvedéte, Ze nosna konstrukcia bezpeéne udrzi Uplne zatazent macku a
zvladne vSetky dalSie pracovné operacie.

VZDY pred zadatim prace upozornite osoby v okoli.

VZDY G&itajte navod na pouZitie a bezpe&nostné pokyny.

Majte na pamati, Zze za spravne technické viazanie, zdvihanie a tahanie bremien je
zodpovedna obsluha. Preto preverte vSetky narodné smernice, predpisy a normy, Ci
neobsahuju dalSie informacie o bezpec€nej praci s vasim zdvihakom.

3.2. BEZPECNOSTNE ZASADY

1 [IVAROVANIE

3.2.1. Pred pouzitim

VZDY zabezpeéte, aby macku obsluhovali fyzicky zdatné, spdsobilé a pouéené
osoby starSie ako 18 rokov, oboznamené s tymto navodom a preskolené o
bezpecnosti a spdsobe prace.

VZDY kazdy defi pred zadatim prace macku skontrolujte podia odseku 8.1.2 ,Denna
prehliadka®“.

VZDY sa presvedéte, &i konce nosnika jazdnej drahy su opatrené pevnymi
odrazkami.

VZDY sa presvedéte, &i na jazdnej drahe nie st odloZzené akékolvek predmety.

NIKDY nepouzivajte macku poSkodenu alebo opotrebovanu.

NIKDY nepouZzivajte skorodovanu, skrutenu alebo posSkodenu ru¢nu retaz.

NIKDY nepouZivajte macku bez viditelného oznacenia nosnosti na macke.

NIKDY nepouzivajte macku, ktora je oznadena visatkou ,MIMO PREVADZKY".

VZDY konzultujte s vyrobcom alebo jeho splnomocnenym zéastupcom pouZitie

macky v neStandardnom alebo extrémnom prostredi

3.2.2. Pri pouziti

VZDY pracujte s mac¢kou len ruénou silou.

VZDY u maciek s nosnostou 3,2 — 10t pri zataZeni bremenami blizkymi menovane;j
nosnosti je potrebné zabezpedit obsluhu dvoma osobami

NIKDY nepouzivajte macku ako sucast k napinaniu, tahaniu alebo kotveniu bremien.

NIKDY nedovolte, aby sa bremeno hojdalo, spésobilo narazy alebo vibracie.

NIKDY nezatazujte macku Sikmym tahom.
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NIKDY nenechavajte zavesené bremeno bez dozoru.
NIKDY nezvarajte, nerezte alebo nevykonavajte iné operacie na zavesenom
bremene.

3.2.3. Po pouziti
NIKDY nenechavajte zavesené bremeno na macke
VZDY zabezpecte macku proti neopravnenému pouzitiu

3.2.4. Analyza rizik

Rozbor moznych rizik z hladiska konstrukcie, prevadzky i prostredia nasadenia
kladkostroja, je uvedeny v samostathom dokumente ,,Analyza rizik“. Tento dokument
je mozné vyziadat si v servisnych strediskach.

3.2.4. Udrzba

VZDY umoznite kompetentnym osobam pravidelnt prehliadku macky.

VZDY zabezpecte, aby ozubené a klzné Casti boli dostato¢ne namazané tukom.

Pri udrzbe je potrebné vykonavat len také zasahy, ktoré budu v sulade
s poziadavkami vyrobcu, uvedené v kap.10 a 13 tohto NKP.

NIE JE PRIPUSTNE vykonavat opravy a udrzbu inym spdsobom, ako predpisuje
vyrobca. lde hlavne o zdkaz pouZzivania neoriginalnych nahradnych dielov alebo
vykonavanie zmien na vyrobku bez suhlasu vyrobcu.

4. BALENIE, SKLADOVANIE A MANIPULACIA

4.1. BALENIE

4.1.1. Macky s nosnostou 1t sa dodavaju v zmontovanom stave a balia sa do
lepenkovych Skatul. Macky s nosnostou 1,6t, 3,2t, 5t; 7,5t a 10t sa dodavaju v
zmontovanom stave volne ulozené na paletach. Ru¢na retaz je zaistena drotom,
aby sa nerozvinula.

4.1.2. SuCastou dodavky je tato sprievodna dokumentacia:
a) Navod na pouzitie
b) ES Vyhlasenie o zhode
c) OsvedcCenie o akosti a kompletnosti vyrobku a zarucny list.
c1) Doba zaruky je uvedena na zaruénom liste.
c2) Zaruka sa nevztahuje na zavady spdsobené nedodrzanim pokynov
uvedenych v navode na pouzitie a na zavady, ktoré vzniknu
nespravnym pouzitim a neodbornym zasahom.
c3)Zaruka sa taktiez nevztahuje na zmeny na vyrobku alebo na pouzitie
neoriginalnych nahradnych dielov bez suhlasu vyrobcu.
c4) Reklamacie zavad vyrobku sa robia podfa prislusnych ustanoveni
Obchodného zakonnika pripadne v zneni neskorSich predpisov.
d) Zoznam servisnych stredisk (len pre Cesku a Slovensku republiku)

4.2. SKLADOVANIE

Macky skladujte v suchych a €istych skladoch, kde su len oby€ajné chemické vplyvy
a vypary.

(1) Vzdy skladujte macku bez akéhokolvek zaveseného bremena.

(2) Zotrite z macky vSetok prach, vodu a necistoty.

(3) Premazte ozubenu prevodovku a ¢apy kolies.



(4) Pri dalSom pouziti sa riadte inStrukciami ¢1.8.1.2. ,Denna prehliadka“ alebo ¢l.
8.1.4. Prilezitostne pouzivana macka“

5. HLAVNE TECHNICKE PARAMETRE
5.1. ROZMERY

OBR. 5.1.1. MACKY JEDNONOSNIKOVEJ, TYP Z 410-A, Z 410-B
nosnost 1t

OBR. 5.1.2. MACKY JEDNONOSNIKOVEJ, TYP Z 410R-A, Z 410R-B
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Z 410-A 157 100 178 209 52 -80 99 — 126 58 - 113 1000
Z 410-B 1 157 100 286 209 52-134 | 99 -180 58 — 226 1000
Z 410R-A 157 100 178 177 52 -80 - 58 - 113 1000
Z 410R-B 157 100 286 177 52-134 - 58 — 226 1000

Poznamky:
1) R =minimalny polomer zakrivenia drahy.




OBR. 5.1.3. MACKY JEDNONOSNIKOVEJ, TYP Z 410-A, Z 410-B
nosnost 1,6 t:3,2t;5t;7,5ta 10t
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P (t) a h L v m n b |R "
Z 410-A 16 259 121,5 212 269 80-91 | 168-175| 90-113 1700
Z410-B ’ 259 121,5 324 269 80-145 | 168 — 230 | 90 - 226 1700
Z 410-A 39 326 134 239 309 86-97 | 178-189 | 106 —125| 2500
Z 410-B ’ 326 134 340 309 86 —146 | 178 — 238 | 106 —226 | 2500
Z 410-A 5 398,5 149 275 391 101 -116| 199 - 214 | 106 — 137 | 2800
Z 410-B 398,5 149 364 391 101 -162| 199 — 260 | 106 — 226 | 2800
Z 410-A 7,5 530 248 415 432,5 | 150-186| 294 — 330 | 113-185| 3200
Z 410-A 10 615 278 448 503,5 |160-193 | 306 —339 | 113-185| 3500
Poznamky:
(1) R = minimalny polomer zakrivenia drahy.
5.2. ROZDELENIE . Z410-A - zakladna vybava, s pohonom
Z410-B - dlhy prie€nik, s pohonom
Z410R-A - zakladna vybava, bez pohonu
Z 410R-B - dlhy prie¢nik, bez pohonu

Poznamka: s pohonom = s retazovym kolesom a ru¢nou retazou.




5.3. ZAKLADNE TECHNICKE PARAMETRE

Ovladacia | b novs | Rozsan Zakladny ?
T Nosnost Q sila pre schlost Prevéd_z- dvih Hmotnost
yp 3) rychlos zdvi
(t) posun (m/min) kovej (m) (kg)
(N) teploty
Z 410-A 250 4.8 3 8,1
Z410-B 1 250 4,8 9,5
Z 410R-A - - - 5,5
Z 410R-B - - - 6,3
Z 410-A 150 2,25 o 25
Z 410-B 16 150 2,25 -2&(])zC 26
Z 410-A 280 2,3 R 32,5
Z 410-B 3,2 280 2,3 +50°C 3 34
Z 410-A 5 350 1,8 50,5
Z 410-B 350 1,8 52
Z 410-A 7,5 500 5,97 120
Z 410-A 10 500 7,3 175
Poznamka:

1) Vypocitané za predpokladu o zdvihnuti 30m ruc¢nej ret'aze za minatu

2) Macky s dizkou ruénej retaze pre zdvih viési ako 3 m je mozné objednat’ si zvI4st.

3) Pri mackach s nosnost'ou 3,2 — 10t je nutné pri zataZzeni bremenami blizkymi menovanej nosnosti
zaistit’ obsluhu dvoma osobami

5.4. MATERIAL A VYBAVENIE

5.4.1. VSetky Casti macky su zhotovené z ocele a liatiny .

5.4.2. Na konstrukcii macky nie su pouzité materialy nachylné k tvorbe zapalnej iskry
v zmysle prilohy €. 2 €l. 1.3.1. Nariadenia vlady €. 23/2003 Zb. a
harmonizovanych Technickych noriem CSN EN 1127-2 ¢&l. 6.4.4.,CSN EN
1127-1 &1.6.4.4. a CSN EN 13 463-1 ¢l. 8.1.

5.4.3. Materialy s nebezpe&nymi uginkami statickej elektriny v zmysle CSN EN
1127-2 &1. 6.4.7., CSN EN 1127-1 &1.6.4.7. ,CSN EN 13463-1 ¢l. 7.4.3. a CSN
33 2030 nie su na macke pouzité.

5.4.4. Vyrobok neprekracuje hodnoty hluku uvedené v prilohe ¢. 2 ¢lanok 1.7.4. pismeno f
NV 24/2003 Zb. (Smernica EP a RE ¢&. 98/37/ES)

Pozn.: Clanky 5.4.2. a 5.4.3. platia pre vybavu zdvihdka do prostredia
s nebezpecenstvom vybuchu.

5.5. UDAJE NA VYROBKU
Kazdy vyrobok je opatreny Stitkom na ktorom su uvedené tieto udaje:

Standardné vybavenie: Vyrobené do prostredia s nebezpeéenstvom
vybuchu:

oznacCenie vyrobcu oznacCenie vyrobcu

adresa vyrobcu adresa vyrobcu

typ vyrobku typ vyrobku

nosnost nosnost’

vyrobné Cislo vyrobné Cislo

rok vyroby rok vyroby

oznaCenie CE oznacCenie CE
symbol typu ochrany(l. M2 pre skupéi. , Il. 2G pre
skup.ll.)




6. INSTALACIA MACKY

6.1. KONTROLA PRED INSTALACIOU
Pred inStalaciou dékladne skontrolujte macku, Ci nie je poSkodena.

6.1. NOSNA KONSTRUKCIA
Jazdna (zeriavova) draha a suvisiaca nosna konS$trukcia (€asti budov a pod.), uréené
na prevadzku macky musia byt dolozené vykresom a statickym vypoctom.

1 [VAROVANIE

VZDY sa ubezpeclte, Ze jazdna draha a suvisiaca nosna konstrukcia je dostatoCne
pevna, aby udrzala hmotnost bremena a macky. InStalacia nesmie byt
vykonana na konstrukcii, pri ktorej nie je mozné overit’ si nosnost.

VZDY sa presvedéte, Ze je dodrzana rovnost jazdnej drahy.

VZDY sa presvedéte, & konce jazdnej drahy su opatrené pevnymi koncovymi
zarazkami.

VZDY za nosnu konstrukciu zodpoveda pouzivatel’

6.2. JAZDNA (ZERIAVOVA) DRAHA

|1 JUPZORNENIENIE

Macky je mozné inStalovat na nosniky so sklonom spodnej priruby do 20% alebo s
rovnou prirubou.

Rozsah Sirky spodnej priruby nosnika (b) a minimalny polomer zakrivenia posuvnej
drahy (R) pre jednotlivé nosnosti su uvedené v ¢lanku 5.1. ROZMERY.

' VAROVANIE

Pripustny maximalny sklon jazdnej drahy od zataZenia vlastnou hmotnostou a
menovitou nosnostou je 1/500 vzdialenosti medzi zavesenim (podperami).

Pripustny maximalny pozdizny sklon jazdného povrchu je 0,3%.

Maximalna vySka jazdnej drahy nad podlahou je 20m. Pouzitie na vySSich jazdnych
drahach je treba konzultovat' s vyrobcom.

6.3. MONTAZ MACKY

|1 JUPZORNENIENIE

Pred inStalaciou dékladne skontrolujte macku, Ci nie je poSkodena.

Montaz macky smu vykonavat vyluéne kvalifikované osoby.

Pri montazi macky na jazdnu drahu dbajte na maximalnu opatrnost a zabezpecte
riadne podmienky pre montaz podla charakteru prostredia, aby nedoSlo k ohrozeniu
alebo zraneniu oséb. Pri montazi macky vo vySkach pouZite ochranné prostriedky
proti padom z vysky.

Za vytvorenie podmienok na instalaciu macky a vykonanie instalacie
zodpoveda pouzivatel.



6.3.1. Podmienka pre spravnu jazdu macky

A)

B)

C)

Véla (x) medzi okolesnikmi jazdnych kolies - -
a prirubou nosnika musi byt priblizne 2
mm.

Pre zakrivené drahy je potrebné vélu

primerane zvacsit.

Zavesny strmen macky musi byt v strede &= ==8
nosnika. X £ X
Spojovacie skrutky (pri nosnosti 1,6 — 10t) E
umiestnite do otvorov v bocCniciach tak, aby o a

boli splnené podmienky véle medzi
skrutkou a spodnou prirubou nosnika 3 -
6mm.

6.3.2. Montaz nosnosti 1t

1) Demontujte bo€nice macky

2) Nasadte na spodnu prirubu I-nosnika bo€nicu s ozubenymi pojazdnymi
kolesami a ru¢nym retazovym kolesom. (Pri type Z 410R fubovolnu boc€nicu).

3) Do puzdra bocnice nasadte prieCnik a zabezpecte zavlackou.

4) Na prie€nik navlecte prisludny pocet podlozZiek, aby strmer bol v osi nosnika a
aby bola splnena podmienka pre spravnu funkciu podla 6.3.1.

5) Rovnaky pocet i rovnaku velkost podloZiek navle¢te na druhu stranu strmena.

6) Nasadte na prie¢nik druhu bo&nicu aj vietky zostavajuce podlozky a
zabezpedte zavlackou.

7) Konce oboch zavlaciek roztiahnite tak, aby nemohlo dbjst k ich vypadnutiu.

8) Vyrovnajte ruénu retaz .

6.3.3. Montaz nosnosti 1,6 t; 3,2t; 5t; 7,5t a 10t

1)

Demontujte bo€nicu macky (na strane, kde nie su ozubené pojazdné kolesa a
ruéné retazové koleso) takto:

- odSraubujte vnutorné matice rozpernych skrutiek a snimte pruzné podlozky,
- demontujte zavlacku na prie€niku,

- snimte bocnicu,

- snimte z prieCnika vymedzovacie podlozky a strmen.

Pomocou vymedzovacich podloziek nastavte boCnicu na prie¢niku tak, aby
strmen bol v osi nosnika a aby bola splnena podmienka pre spravnu funkciu
podfa 6.3.1.

Rovnaky pocet i rovnaku velkost podlozZiek navleCte na druhu stranu strmena.
Bocnicu s prieCnikom zaveste na nosnik a nasadte druhu bocnicu na prie¢nik a
na rozperné skrutky.

Na prie¢nik navlecte podlozZky, ktoré zostali a zabezpecte zavlackou.

Na rozperné skrutky nasadte pruzné podlozky a naSraubujte matice. VSetky
matice rozpernych skrutiek riadne dotiahnite.

Konce oboch zavlaciek roztiahnite tak, aby nedoslo k ich vypadnutiu.
Vyrovnajte ruénu retaz.

Pre montaz maciek nosnosti 7,5 a 10t pouZzite vhodnu konS&trukciu (pomocné
zdvihadlo a pod)
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6.2.3. NASTAVENIE RUCNEJ RETAZE

Po inStalacii macky na pracovisku skontrolujeme
polohu ruénej ovladacej retaze. Vzdialenost
konca spodnej slu¢ky rucnej retaze nad uroviiou
plochy, na ktorej stoji obsluha pri praci, musi byt v
rozmedzi 500 —-1000mm. Macky su dodavané
s ruénou retazou, ktorej dizka je uUmerna vyske
zdvihu kladkostroja alebo zdvihadla, pouzitého
pre zavesenie na macku a pri Standardnej
indtalacii spinaju podmienky spravneho
nastavenia konca retaze.

V ostatnych pripadoch, kde s ohfadom na sp6sob
pouzitia  kladkostroja dizka rucnej retaze
nevyhovuje  predpisanym  podmienkam, je
potrebné retaz skratit alebo predizit.

Skratenie retaze: retaz rozpojime na mieste
spojovacieho ¢lanku ohnutim volnych koncov
&lankov. Retaz skratime o potrebnu dizku a opat
spojime spojovacim ¢lankom. Vofné konce
spojovacieho ¢lanku zohneme k sebe.

PrediZzenie retaze: retaz rozpojime v mieste
spojovacieho ¢lanku vyhnutim vofnych koncov
Clankov. Pripojime dalSiu Cast retaze potrebnej
dizky pomocou dvoch spojovacich &lankov. Volné
konce spojovacich ¢lankov ohneme k sebe

MAX. 20m

Spojovacie clanky a rucnu retaz pozadovanej
diZky je mozné kupit ako nahradny diel.

500-1000 mm

7 Poznamka: poziadavku na inu ako Standardnu
7 7 7 Zz )
///\\\\ ////\\\\ ///\\\\ ///\\\\ dizku ovladacich retazi je mozné uplatnit’ si uz pri

objednavke macky.

6.4. SKUSKA PRED POUZITIM

|1 JUPZORNENIENIE

1) Vizualne prezrite nosnu konstrukciu, €i je bez zavad.

2) Najskér prezrite znova predchadzajuce ¢lanky tohto navodu a ubezpedte sa, Ze
vSetky kroky boli spravne vykonané a vSetky Casti su bezpe€ne namontované.

3) Skontrolujte hlavne, &i su zavlacky na oboch stranach prie€nika riadne zaistené,
aby nevypadli.

4) Tahom za ruénu retaz macky (alebo posunom macky pri type Z 410R) odskusajte
jazdu po jazdnej drahe.
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7. PREVADZKA

7.1. POUZITIE MACKY

Macka je konsStruovana vylu¢ne pre horizontalne posuvanie po prirubach I-nosnikov
pri normalnych podmienkach na pracovisku i v prostrediach s nebezpelenstvom
vybuchu, ak je na Stitku oznaceny symbol typu ochrany — vid ¢l.2.3. a 2.4. tohto
NKP. Je uréena na zavesenie kladkostroja alebo iného zdvihadla vzdy prislusnej
nosnosti, ktoré vyraba a.s. BRANO. Pri zaveseni zdvihadla od iného vyrobcu musi
horny hak zodpovedat otvoru v zavesnom strmeni macky.

Iné pouzitie macky konzultujte s vyrobcom.

Typ Z 410 je s pohonom posunu pomocou rucnej retaze a umoznuje
premiestiiovanie bremien v pracovnom priestore jazdnej drahy.

Typ Z 410R je urCeny pre posun priamym posobenim sily na macku. Posun macky
je mozny tiez pbésobenim sily na bremeno (pri dodrZzani bezpeénostnych zasad
uvedenych v kap. 3. a v €.7.2.), pricom obsluha na bremeno tla¢i — neodporu¢ame
pouzivat tahanie za bremeno.

Macka je urCena pre organizacie ale i pre sukromné osoby.

Pri indtalacii vo vonkajSom prostredi chrante macku proti priamym klimatickym
vplyvom (pristreSok).

Pretoze praca s tazkymi bremenami méze predstavovat neoCakavané
nebezpec€enstvo, je potrebné riadit sa vSetkymi "Bezpecnostnymi zasadami" podla
kapitoly 3.

|1 [VAROVANIE

NIKDY nezatazujte zdvihadlo o vacSiu nosnost’ ako je nosnost macky
NIKDY nezavesujte zdvihadlo, ktorého hak volne neprejde otvorom v zavesnom
strmeni.

7.2. BEZPECNE PRACOVNE PROSTREDIE

|1 [VAROVANIE

(1) Obsluha macky musi byt dokazatelne oboznamena s tymto navodom na pouZzitie,
musi dodrziavat platné bezpecnostné a hygienické predpisy a musi byt
opravnena na obsluhu tohto zariadenia.

(2) Pri praci s mackou musi byt obsluha vybavena ochrannou prilbou a rukavicami.

(3) Pri obsluhe viacerymi osobami musi byt vzdy ur€eny jeden pracovnik preSkoleny
0 bezpec€nosti pri praci, ktory je zodpovedny za manipulaciu s mackou.

(4) Musi mat volny a ni€¢im nezacloneny vyhlad na celu pracovnu plochu eSte pred
zaCatim prace. Pokial to nie je mozné, musi mu s dohfadom pomahat jedna Ci
viac 0sbb v blizkosti macky.

(5) Pred zacatim prace musi obsluha preverit, Ci je cely pracovny priestor bezpecny
a Ci je moznost uniku z pripadného priestoru ohrozenia.

(6) Pre posun macky musi byt zaisteny volny priestor pre obsluhu.

(7) Pri praci s mackou musi byt dodrzany dostato¢ny odstup obsluhy od zaveseného
bremena. Je zakazané prepravovat neskladovatelné bremena, ktoré neumoznuju
dodrzat’ dostato&ny odstup.
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8. KONTROLA MACKY
8.1. PREHLIADKA

8.1.1. Druhy prehliadok

(1) Uvodna prehliadka: predchadza prvému pouzitiu. VSetky nové alebo opravené
macky musia byt prekontrolované zodpovednou kompetentnou osobou, aby bolo
zaistené kvalifikované pinenie poziadaviek tejto prirucky.

(2) Prehliadky maciek pouzivanych pravidelne sa vSeobecne delia na dve skupiny
podfa intervalov prehliadok. Intervaly zavisia od stavu kritickych komponentov macky
a od stupria opotrebovania, poSkodenia alebo od nespravnej funkcie. Dve hlavné
skupiny su tu oznatené ako denna a pravidelna. Zodpovedajuce intervaly su
definované takto:

(a) Denna prehliadka: vizualna previerka, ktoru vykonava obsluha uréena
pouzivatelom na zaciatku kazdého pouzitia.

(b) Pravidelna prehliadka: vizualna prehliadka, ktoru vykonava kompetentna osoba,
uréena pouzivatelom.

1) bezna prevadzka — jedenkrat ro¢ne,

2) tazka prevadzka — jedenkrat za pol roka,

3) zvlastna alebo obCasna prevadzka — podla odporu¢enia kompetentnej osoby pri
prvom pouZiti a podla Nariadenia kvalifikovanych zamestnancov (pracovnikov
udrzby).

8.1.2. Denna prehliadka

Pri Castiach odporuenych v odseku 8.1.6(1) ,Denna prehliadka“ preverte, i macky
nie su poskodené alebo nemaju zavadu. Tuto prehliadku vykonavajte tiez behom
prevadzky v intervale medzi pravidelnymi prehliadkami. Kvalifikovani zamestnanci
urcia, Ci akakolvek zavada alebo poskodenie méze predstavovat nebezpefenstvo a
Ci je potrebna podrobnejSia prehliadka.

8.1.3. Pravidelna prehliadka

Celkové prehliadky macky vykonavajte vo forme odporu¢enych pravidelnych
prehliadok. Pri tychto prehliadkach m6ze macka zostat na svojom obvyklom mieste a
nie je treba ju rozoberat. Odporu¢ena pravidelna prehliadka uvedena v odseku
8.1.6(2) musi byt vykonana pod dozorom kompetentnych oséb, ktoré urcia, i je
nutné macku rozoberat. Tieto prehliadky zahriiuju tiez poziadavky dennej kontroly.

8.1.4. Prilezitostne pouzivana macka

(1) Macku, ktora nepracovala pocas jedného mesiaca alebo dlhSie, ale menej ako
jeden rok, pred opatovnym uvedenim do prevadzky podrobte prehliadke,
zodpovedajucej poziadavkam v odseku 8.1.2.

(2) Macku, ktora nepracovala poc€as jedného roka, pred opatovnym uvedenim do
prevadzky podrobte prehliadke, zodpovedajucej poziadavkam v odseku 8.1.3.

8.1.5. Zapis o prehliadke

O vykonanych skuskach, opravach, prehliadkach, a udrzbach maciek vedte vzdy
zaznam. Datované zapisy o prehliadkach vykonavajte v intervaloch Specifikovanych
v odseku 8.1.1. (2)(b) a uchovajte na pristupnom mieste, ur€enom pre pouzivatelov.
Zavady odhalené kontrolou alebo zaznamenané poc€as prace musia byt oznamené
osobe zodpovednej za bezpeCnost a oznamené aj pouzivatefom.
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8.1.6. Postup prehliadky
(1) Denna prehliadka (vykonava obsluha alebo zodpovedna osoba)

DIEL SPOSOB LIMIT/KRITERIUM NAPRAVA
PREHLIADKY NA VYRADENIE
1. Funkcia macky Vizualne, nadmerna ovladacia sila | vycistit’ a namazat’
sluchovo posun ide t'azko ozubent prevodovku

posunu, namazat’ capy
posuvnych kolies

2. Upeviniovacie
suciastky.

vizualna kontrola
zavlacCiek a matic

poskodené zavlacky
nedostatocné zaistenie
proti vypadnutiu

vymena zavlaciek,
riadné roztiahnutie
koncov zavlaciek,
dotiahnutie matic

3. Ru¢né ret’az Vizualne ret’az je pretocend alebo |ret'az narovnajte a
skrutena postavte do normalnej
pozicie
ret'az je deformovana vymena ret'aze
alebo poSkodena a
poriadne nenabieha do
retazového kolesa
4. Boc¢nice macky vizualne viditeI'na deformacia vymena bocnice

bocnice

(2) Pravidelna prehliadka (vykonava kom

etentna osoba)

DIEL

SPOSOB
PREHLIADKY

LIMIT/KRITERIUM
NA VYRADENIE

NAPRAVA

1. Upevniovacie
suciastky.

vizualna kontrola
zavlaciek a matic

poskodené zavlacky
nedostatocné zaistenie
proti vypadnutiu

vymena zavlaciek
riadne roztiahnutie
koncov zavlaciek
dotiahnutie matic

2. Vsetky diely

vizualna kontrola

opotrebované alebo
poskodené diely

znecistené a
nenamazané diely

nahradit’ novymi

rozobrat’, vycistit,
namazat’ a znova
zostavit’

3. Stitok — Oznacenie
nosnosti

vizualna kontrola

nosnost’ nie je
Citate'na

opravit’ alebo
nahradit’ novym

zvyraznit nosnost’

4. Deformacie bo¢nice

vizualna kontrola

viditeI'na deformacia
rovnobeznosti bo¢nic

opravit’ alebo
vymenit

5. Deformécia a
opotrebovanie
priecnika a zavesného

strmena meritka zavesny strmen o viac | strmena,
ako 10% vyradenie
z prevadzky

vizualna kontrola
alebo kontrola
pomocou posuvného

ohnuty alebo
opotrebovany
priecnik alebo

revizia macky,
vymena prie¢nika
alebo zavesného
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9. MAZANIE

9.1. VSEOBECNE
Pred aplikaciou nového maziva odstrafite mazivo staré, vycistite suciastky
rozpustadlom a naneste nové mazivo. Pouzivajte mazivo predpisané vyrobcom.

9.2. PREVODOVKY MACKY
Odstrante staré mazivo z ozubenej prevodovky macky a nahradte novym.
PouZzite mazaci tuk PM — A2 alebo jeho ekvivalent.

10. UDRZBA

10.1. BEZPECNOSTNE ZASADY

1 [IVAROVANIE

Udrzbu, odborné prehliadky a skiisky mézu vykonavat len kvalifikované osoby
(servisna organizacia) vyskolené z bezpeénosti a udrzby tychto maciek.

VZDY pouzivajte vyhradne stgiastky dodané vyrobcom.

Nie je pripustné vykonavat opravy a udrzbu inym spdsobom, ako predpisuje vyrobca.

Ide hlavne o zakaz pouzivania neoriginalnych nahradnych dielov alebo vykonavanie

zmien na vyrobku bez suhlasu vyrobcu.

VZDY preskusajte funkciu macky po vykonani udrzby.

VZDY oznacte poruchanu alebo opravovanu macku vhodnym napisom (napr. ,MIMO
PREVADZKY").

NIKDY nevykonavajte udrzbu, pokial je na macke upevnené bremeno.

NIKDY nepracujte s mackou, ktora sa opravuje!

10.2. VSEOBECNE POKYNY

Nasledujuce inStrukcie podavaju vSeobecne ddlezité informacie o rozobrani,

kontrole, oprave a zostaveni. Ak ale bola macdka z akéhokolvek dévodu

demontovanad, postupujte podla nasledujucich pokynov.

1. Udrzbu vykonavaijte v &istom prostredi.

2. NIKDY nerozoberajte macku viac, ako je nutné na vykonanie potrebnej opravy.

3. NIKDY nepouZzivajte nadmernu silu pri demontovani dielov.

4. NIKDY nepouZivajte teplo (zZiarenie) ako prostriedok pri demontazi dielov, pokial
su diely uréené pre dalSie pouzitie.

5. Udrzujte pracovisko Cisté a bez cudzich latok, ktoré by sa mohli dostat do lozisk
alebo inych pohyblivych dielov.

6. Pokial zovrete diel vo zveraku, vzdy pouZzite vhodnu podlozku na ochranu
povrchu dielov.

10.3. KONTROLA

Vsetky rozobrané diely skontrolujte, i su vhodné pre dalSie pouZitie.

1. Skontrolujte vSetky prevodovky vratane hriadela, ¢ nie su opotrebované a
nemaju ryhy alebo pukliny.

2. Skontrolujte, ¢i nie su deformované bocnice.
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3. Skontrolujte, €i nie je opotrebovany alebo posSkodeny prie€nik a zavesny strmen.
4. Skontrolujte, ¢i sa posuvné kolesa lahko otacaju.

10.4. OPRAVA

Opotrebované alebo poSkodené diely musia byt vymenené.

Malé ostré hrany a vrypy alebo iné mensie povrchové zavady odstrante a vyhladte
jemnym brusnym kamenom alebo Smirgfovym platnom.

10.5. SKUSKA

Pri  vSetkych opravenych mackach musi byt odbornou osobou vykonana
zatazkavacia skuska s bremenom, prevysujucim nosnost 0 50% pre overenie funkcie
macky.

11. VYRADENIE Z PREVADZKY - LIKVIDACIA

Macka neobsahuje Ziadne skodlivé latky, jej suCiastky su z ocele a liatiny. Po
vyradeni z prevadzky vSetko odovzdajte firme, zaoberajucej sa likvidaciou kovového
odpadu.

12.SUVISIACA DOKUMENTACIA
12.1. ES Vyhlasenie o zhode
12.2. Navod na pouzitie bol spracovany v sulade s nasledujucimi technickymi predpismi,

technickymi normami a narodnymi predpismi :
Nariadenie vlady €.24/2003 Zb. v platnom zneni (Smernica EP a Rady 98/37/ES)
Nariadenie vlady €.23/2003 Zb. v plathnom zneni (Smernica EP a Rady 94/9/ES)
CSN EN ISO 12100 - 1
CSN EN ISO 12100 - 2
CSN EN 13157
CSN EN 1050
CSNEN 1127 -2
CSNEN 1127 -1
CSN EN 13463 — 1
Vyhlagka CBU ¢&.22/89 Zb.
CSN 33 2030.

13. ZAVERECNE POZIADAVKY VYROBCU NA ZAKAZNIKA

Akékolvek zmeny vyrobku, prip. pouzitie neoriginalnych nahradnych dielov sa
mozu uskutoénit’ len na zaklade suhlasu vyrobcu.

Pri nedodrzani tejto podmienky vyrobca neruéi za bezpeénost’ svojho vyrobku.
V takom pripade sa na vyrobok nevzt'ahuju zaruky vyrobcu.
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ﬂﬂﬂ"ﬂ@ ES Prehlasenie C €

0 zhode

Vyrobca BRANO a.s.
747 41 Hradec nad Moravici, Opavska 1000
Ceska republika
ICO: 45193363  DIC: CZ45193363

prehlasujeme na svoju vyluénu zodpovednost’, Zze vyrobok

Nazov: Jednonosnikova macka

Typ: Z 410, Z 410A, Z410B, Z410R-A/1t, Z410R-B/1t,
Parametre: |nosnost 1t — 10t

Popis a uéel pouzitia:

Jednonosnikova macka je zariadenie ur€ené vylu¢ne na horizontalne
posuvanie po stanovenom nosnika profilu | so zavesenym bremenom pri
normalnych atmosférickych podmienkach na pracovisku pri dodrzani
stanovenej maximalnej nosnosti.

Je v zhode s nasledujucimi smernicami a normami:

NV CR ¢&. 24/2003 Zb., Smernica RE &. 98/37/ES,

CSN EN ISO 12100-1:2004(EN ISO 12100-1:2003), CSN EN ISO 12100-2:2004 (EN 1SO 12100-
2:2003), CSN EN1050:2001(EN1050:1996),

CSN EN 614-1:1997,CSN EN 1037:1997, CSN EN 349:1994, CSN EN 294:1994

Na posudeni zhody sa podielala autorizovana osoba:

i llr‘"l ;I r
Hradec nad Moravici 1.9.2004 Ing. Alena Simec¢kova Ing.Zdenék Pavlicek

Miesto Datum Riaditel SBU zZ Manazér Q SBU Z2Z




